© CalcMaster® Injection molding software makes the mold calculation very easy

®
Ca IC M d Ste I’ software pro optimalizaci vstfikovani plastl

Data pro vstrikovani
Nakladova cena

Cenova Kalkulace formy
Detailni rozpis hodin

Software pro optimalizaci vstiikovani plastii a kalkulaci lisovanych vyrobkd
Usnadnuje vypocéty pro projekt formu i produkt

Nejkomplexnéjsi software pro vstiikovaci formy:

Standardni CalcMaster software RozSifujici modul CalcMasteru pro
vyhodnoti velmi rychle cenu formy formy a vstrikovani navic vypogita
- Udaje vstrikovani - Rozméry Formy

- Nejekonomicétéjsi pocet dutin - 2 komponenty ve 2 dutinach
- Kompletni nakladova cena vyrobku - 2 komponenty v 1 dutiné

- Poptavkova cena formy - Levy a Pravy produkt

- Cenova nabidka formy jako pfiloha - Etazové formy

- CD-ROM - Prototypova forma

- prohlize¢ 3D produktt - 2 rtizné produkty v 1 formé

CalcMaster vyznamné usnadnuje vypocet formy a optimalizuje ziskovost dilu.
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© CalcMaster® Injection molding software makes the mold calculation very easy

Nakladova cena formy

Pro vyhodnoceni nakladové ceny formy se vyuzije expertni
systém. Vychazi pfitom z rozhodujicich kritérii, jako je
napfiklad produktova geometrie, tolerance, pomér povrcha,
druh vtokovych a vyhazovacich zafizeni, mechanism,
chlazeni, Celisti atd. Jsou pfidany kritéria pro vyrobu dutin,
zakladniho rdmu formy apod. a program vypodcita celkovy
pocet hodin vyroby, konstrukce, hodiny a dal$i naklady na
materidl, kaleni, horké trysky, standardni ¢asti apod., a poté
celkovou nakladovou cenu formy. PFfi zméné poctu dutin,
program vypocita velmi rychle novou alternativu nakladoveé
ceny.

Tato nakladova cena se nasledné s pomoci dalSich
vypoctenych hodnot, opravi metodou postupnych kroku.
Analyzy nakladd na hodiny a podily jednotlivych nakladu Ize
zobrazit graficky.

Vstrikovaci tlak, uzaviraci sily a doby cyklu
V tomto menu mizZeme pomoci simulace vstfikovani,

spocitat vSechna data pro vstfikovani. PF¥i pouziti vstupnich Fy
hodnot pro vyrobek a pouzité plasty jsou vypoctené
v8echny parametry, pfiemz se pouziva reologickych dat z
databaze. Pro zadani teploty zpracovani jsou hodnoty,
které jsou doporuceny dodavatelem plastd automaticky
pfevzaty z databaze.

Vstfikovaci tlak a uzaviraci sily jsou kalkulovany v rGznych
vstfikovacich Casech v zavislosti na Stihlostnim poméru.
Vstfikovaci €asy jsou vybrany z programu CalcMaster a
zavisi na tloustce stény. Po vypocltu doby chlazeni se doba
cyklu pocita a zobrazuje v detailu, kde mohou byt pouzity
dal§i korekce a vyhodnoceni. U vyrobkd, s tlustymi : : : :
sténami, u nichz ve vétsiné pfipadu vnitini jadro produktl T " zeitssed”
nemusi byt ochlazeno na teplotu vyformovani - muizete :
vybrat optimalni dobu chlazeni z grafu pribéhu teploty ve

Forminnend ruck/MPa

Nachdruck Kihlzeit
Einspritzen

vztahu k celkovému tloustka stény pro 5 variant doby
chlazeni. S vyuzitim grafu teplotni kfivky mizete zvolit
spravny ¢as odformovani.
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© CalcMaster® Injection molding software

makes the mold calculation very easy

Ekonomicky pocet dutin

Stanoveni optimdlniho poctu dutin formy neni tak
jednoduché, jak se mulze zdat. CalcMaster je rozhodné
vhodnym nastrojem pro jejich vyhodnoceni. S vyuzitim jiz
vypocitané formy cena, doba cyklu, uzaviraci sily,
velikosti vstfikovaciho stroje a nakladové ceny produktu,
program vypocita nejluspornéjsi pocet dutin. Graf dava
jasny prehled, na jehoz zakladé provést konecné
rozhodnuti a udélat si jasnou predstavu.

S pomoci téchto informaci je mozné vypocitat upfesnit
cenu formy a cenu vyrobku na optimalné zvoleny pocet
dutin.

CalcMaster

CalcMaster

CalcMaster

CalcMaster

Nakladova kalkulace ceny produktu

Pfi vypoctu nakladové ceny je nutné zohlednit vSechny
aspekty. Materidlové naklady ovliviiuji suroviny, barviva a
ostatni pfisady. Doplrikové dily a skladovani materialu je
mozné vyhodnotit samostatné. Naklady vstfikovaciho
stroje jsou urCovany velikosti stroje a uzaviraci silou z
vypoctu. Celkové strojové naklady jsou potom uréeny
pomoci sazeb stroje a vypocteného cyklu.

Strojové sazby jsou vytiStény v tabulce v samostatném
okné a staci, aby vase volba z této tabulky. Dale muzete
pfinést praci, rezijni naklady a naklady na zménu formy v
uvahu.

Na vypoctené vyrobni naklady se pfidava faktor selhani.
DalSi obecné naklady, jako je Uprava, doprava a baleni
jsou pocitany zvlast. Na konci vypoctu se uplatni slevy,
provize a zisky. Nakladova cena se nyni pocita pro 100
produktd, a je uvazovana a bez amortizace formy.
Nakonec jsou doplnény nékteré obecné informace, jako je
celkovy obrat, pozadované mnozstvi materialu, celkova
doba vyroby, atd. Pro LepSi odhad Ize nakladové ceny
zobrazit graficky.
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© CalcMaster® Injection molding software

makes the mold calculation very easy

CalcMaster®

Expertni SW systém pro optimalizaci vstiikovani plastu

Velmi snadny vypocet pro vstrikovaci formy

il

_ Vypodet podrobného rozpisu hodin pro konstrukci

Nakladové ceny + detailni rozpis hodin : -
Vypocet celkovych nakladu formy s vyhodnocenim
“Vypocet celkovych upravenyéh nakladd formy

Vypocet kompletni podrobné . kladby celkovych hdaln
Export v8ech dat do report to;pobllovy prumysl)__e fprmatu E“xel % |
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o \ah T 7 - Naklady na material & ] y (tvrzeni), |
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© CalcMaster® Injection molding software makes the mold calculation very easy

®
Ca I C M d Ste I' software pro optimalizaci vstfikovani plastu

+
I-Know Moulding 3D Software.

Pouzijte IKM software
pro automatickeé
Vypocéty Formy

Vv ramci
CalcMaster software

NI

Optimize mould
creation
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© CalcMaster® Injection molding software makes the mold calculation very easy

Existuje pfima vazba mezi zadanim produktu pomoci 3D CAD souboru STL,
3D zobrazeni produktu, 3D zobrazeni desek formy a automatickou nakladovou kalkulaci

Projekt Menuje Mastroje Pomoc
DEEs fEEBTHERE L 2
~ {Predb&a kalkulace )| upravens kakulace |
i Navrh Hodin  Hod. sazba Mnozstvi
= Prevod dat do 3D 20 40 Tusirovani
= Generovani 2D vykresu, 10 0 Montaz
__ Koncepce designu 125 0 5.000 Zkusebni lisovani 8
e Detaini vikresy E I L
dokonceni kresby BEEl 20 0 IS
= 205 BEEE 8.200 Obrac=c g5
o 1] 0
CNC programovani 16 kS Upraveny rozpis hodin {(Menu 1)}
= 116 4.075
- e . ==
piprava viroby TPV n  ® Matesidl a kalerd 203
o Bl 2087 Zakladna 4,110
= i Standardni souasti | 600 | 600
o Dutiny  ZiKadna Yoo ass
CNC frézovani 3 83 45 oo ,
e Centralni vstikovad tryska IR a
—— HSC frézovani 7 45 ROV
o P Nespedfikovane | 0 ] il
Konvenani frézovani ap a5 Extra b2 i -
e procenta pfirazky 3800 3.800
Jiskrové frézovani 137 45
M= kuhové fvalcové brouse B a5 Cena formy (Menu 1) 57.203
Y Broudeni 44 45 ; .
Dritové rezini EDM 52 45 Optimalizace 44 4
N> eom o 4z V§stup z mereni 4 M«
 — 2 45 Cok studi HE o
—_ lefteni 3 45 1.76 analjaToruverRve G 0 a0
||  Obeminastrojar 84 45 3.7585 L
Vrtani chiadicich kanalu % 45 Upraveny rozpis hodin 1171
30.065 Celkova cena formy 60,436
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© CalcMaster® Injection molding software

makes the mold calculation very easy

CalcMaster®

Software pro optimalizaci vstrikovani plastl

CalcMaster software optimalizuje procesu vstrikovani,
pfima vazba mezi témito parametry
tloust'’ka stény vyrobku, doba chlazeni, doba cyklu, stihlostni pomér a
pozadovany vstrikovaci tlak a uzaviraci sila vstiikovaciho stroje

Vypocet parametra vstrikovani

Celkovy detailni rozpis cyklu.
a mnoho grafickych vystupu:
a dalsi grafické obrazovky:

- \!stfikovaci tlak / ¢as vstrikovani
Casovy cyklus

Projekt Men
IDBEES FHEFHZHFERER i€ 2
" Vstupy pro stahovad s : ¥} sil fpravna doba cykdu l
Vsifkovad Gas 0.30 0.80 1.50 2.20
(]
Vsifikovad tlak 577 486 459 457
o Lisovad Hak 300
= Uzavirad sla 143 124 113 117
{l Uzawiraa sia pri fisovaam Haku 102
un
\
= Tepelné vodivest 0.0544 (mm2/sec)
| Teoretids doba chlazeni 10.13 (z=0)
& Realny Cas chiazeni 11.57 | (seQ
— Doba cyklu 16.10 (s=c)
=
Maximalni cas pod tiakem 1.67 (s=c)
i

Vstiikovaci ¢as, vstrikovaci tlak, uzaviraci sila.
Teoreticka doba chlazeni, realna doba chlazeni , ¢as cyklu, max. €as v lisu

Teplotni profil v tloust'ce stény vyrobku béhem procesu chlazeni.

Vstrikovaci tlak / ¢as vstiikovani doba cyklu
Teplotni profil v tloust'’ce stény vyrobku béhem procesu ochlazovani

Teplotni profil v tloust'’ce stény vyrobku béhem procesu ochlazovani

3.00

119 (ton/cavity)

(ton/cavity)

Graf profilu chlazeni

Reologické modely PowerLaw

[~ Vstup na viastni uzavirad sily

-"‘ Ca IcM'a.s.te r
| software
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© CalcMaster® Injection molding software

makes the mold calculation very easy

- B e P B L ) -G & P .l w
= W¥IUIRUVGLI UGR vV ZaVv i LOOT VaIUIRDGVain .I L
& 1 1. vstfikovad dak (bar] (), 2. upiadshy 1) rZpracovani dat
el [bar] § 650 7 T T T 170 Tloustka stény. {mm] 1,20
CE : : : : Déka toku [mm] 200
T T SRR - 160 L
03 577 : :
800 : teplota [*C]:
0,4 541 : : : : -
““““““““““““““ po=s=sosedposesasaag 2 tani 250
0,5 520 . : 20 |
. . . dutinova sténa 30
0,6 505 1+ J . S S Bocccmmnac R | 140
. . i vyn&ti z formy 55
08 48 : :
L0 a3 | TSR T P P % | | casy chlazen fsed:
530 -
L5 = | . :r ____________________ L 120 teoreticky 10,13
2,0 457 i . ey 11,57
25 45 | L e 110 | | Doba
0,2 03 04 05 06 08 1 L5 2 25 3 R 16,10
I' 3,0 465 vstfikovani doba [sec]
. . n o e . I S—— = |
B Tepiota die tloustky siény e TP pea—;
—
—Doba chilazeni [zac]
X T o Teplota [*C] 0: ?dformxwéni 10,1
] ] | P ! R i et 1.6
140 b 3 0 _ 4 o a | 2:cas 2 7,8
0,00 55,0 : \ : Jicas3 5,8
_________ EIY f~ NGRN | NSRS -0\ S e 4:Doba 4 Q
0,08 54,7 HL : : |- 0 i—
R .
0,15 53,8 120 0 b S:das 5 |4:3
0,22 523 | MO ~Prim. teplota. o]
0: odformovani 45,2
0,30 50,2 100 B 43
0,38 47,7 a0 2: Teplotz 2 57,5
3: Teplota 3 74,9
0,45 M7 -
¥ r 80 4: 4 temp 101,1
0,53 41,3 - . e
0,60 37,7 ¢ teplo e
60
0,67 33,9 rData
0,75 30,0 * ! = i}
40 T formy [7C] |
|
= T odformovani [°C] 55
30
0,75 0,45 0,15 0,15 0,45 0,75 . .
Tloustka stény [mm] Tloutka steny. [mm] 1,50
B odily casii na cyklu e
podil v cyklu [sed [%&]
1. zavirad doba 0,93 5,8
2. vstiikovad &as 0,75 4,7
Max. drii pres. time 1,67
teor. doba chlazeni 10,13
3. chlazeni a vydré 12,57 78,0
312,57 o -
(3.12.57 4. Qtevirad doba 0,93 58
5. fekad doba 0,93 5,8
8. aby ge na das 0,00 0,0
7. €as na hydr. rukavy 0,00 0,0
8. zase mechanismu 0,00 0,0
+ +
opraveny cyklu 16,11 100,0
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© CalcMaster® Injection molding software makes the mold calculation very easy

CalcMaster®

Software pro vstrikovani plastu

Vyrazné usnadni cely projekt,
vypocet nakladu formy i produktu.

Usetri
mnoho casu

pri vypoctu procesu
Vstrikovani vyrobkii

4 Nakladova cena
produktu

5 Obchodni
informace

Produktovy design
-

Novy Nastrojarna
projekt 1

Vstiikovaci lis 3 Ekonomicky
Produkt I pocet dutin
Prodej / Nakup

I ]
Hodnoceni 2 Parametry

1 Cena formy vstfikovani

Se softwarem CalcMaster jako velmi spolehlivym poradcem
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© CalcMaster® Injection molding software makes the mold calculation very easy

CalcMasters®

Software pro vstrikovani plastu.

Nasi filozofii je:

Moznost primo ovliviiovat v

CalcMasteru vypocty formy
s opakovanym vyuzitim parametru
upravenych na zaklade vlastni zkusenosti

Prace s

CalcMaster software
umoznuje:
Primé zaclenéni
vlastnich zkusenosti

do celkového
vypoctu formy
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© CalcMaster® Injection molding software makes the mold calculation very easy

Doplinkové funkce

- Zakladni, rozSifitelna databaze plastu se standardnimi typy skupin a ochrannymi znamkami

- Ceny strojového ¢asu pro vstfikovaci stroje nebo zafizeni skupiny, viditeIné v okné napovédy.

- Vybér z nékolika jazykl (holandstina, némcina, angli¢tina, francouzstina, portugalstina, Spanélstina,
italStina, finstina, Svédstina, turectina).

- Vybér z nékolika mén s automatickou konverzi. Standardni ména je €.

- Moznost on-line napovédy obrazovek pro vSechny dullezité vstupy.

- Mnoho grafickych obrazovek, jako jsou: teplotni kfivky v zavislosti na tloustce stény vyrobku,
vstfikovaci tlak v zavislosti na Casu vstfikovani, doba cyklu, ekonomicky pocet dutin, ceny vyrobku,
vyroba hodin a naklady na formu.

Hardwarova konfigurace

- Hardwarovy zamek umoznuje soubéznou instalaci na vice pocitacich (volitelné na portu USB).
- Pracujici pod Windows XP / Vista / Windows 7 / 8 / 10.

- Dodani jako samostatny SW nebo v sitové verzi.

Spravné vypocty a simulace vstrikovani plasti jsou velmi snadné s programem CalcMaster.
Software CalcMaster je vyvinuty specialné pro plastikarsky primysl. Ve fazi navrhu vyrobku,
nabidkové fazi a pozdéji pfi vyrobé Vam CalcMaster usetfi spoustu ¢asu a doda Vam spravné
informace.

Vypocet Formy

Pro vypocet nakladové ceny formy se vyuzije systematické vycisleni nakladu. Zaroven se stanovi
pfislusna kritéria, jako jsou napfiklad geometrie vyrobku, tolerance, povrchovy pomér, druh vtokovych a
vyhazovacich zafizeni, mechanismy chlazeni, zakladni ram a pfidavna zarfizeni. Program vypocita
celkovy pocet vyrobnich hodin, konstrukénich hodin a naklady na material, kaleni, horké trysky,
standardni i doplfikové soucasti formy, atd. Nasledné vyhodnoti celkovou nakladovou cenu formy.

Simulace vstrikovani plastt

Vzhledem k tomu, software CalcMaster dokaze simulovat proces vstfikovani, vyhodnoti pfimou
souvislost mezi tloustkou stény vyrobku, dobou chlazeni, dobou cyklu, stihlostnim pomérem,
pozadovanym vstfikovacim tlakem a uzaviraci silou vstfikovaciho lisu.

Nakladova cena produktu

CalcMaster je interaktivni program, ve kterém je pfimé spojeni mezi navrhem vyrobku, naklady na formu,
parametry vstfikovani, ekonomickym poctem dutin a detailni nakladovou cenou plastového produktu
vyrabéného vstfikovanim. S vyuzitim vyhodnocovaciho systému muizete jednoduse a rychle zjistit
nakladovou cenu formy a provést simulaci procesu vstfikovani plastl, ze kterého vyplyne ekonomicky
pocet dutin i celkova nakladova cena produktu.

CalcMaster je specialné vyvinut pro odvétvi vstiikovani plastu.

Také pro vase podnikani.

CalcMaster se pouziva na celém svété na mnoha mistech. Je pouzivan vyvojafi produktd, konstruktéry
forem, nastrojarnami, dodavateli stroju i material(, Skolicimi stfedisky a universitami doma i v zahranici.
Pfi navrhu nového produktu vyrabéného vstfikovanim se vZzdy opakuje urcity standartni proces
rozhodovacich kroku, které maji za cil optimalni celkovy vysledek. Produktovy design, konstrukce forem,
parametry vstfikovani a ceny vyrobku jsou nezpochybnitelné navzajem propojeny, pficemz nejvétsi ¢ast
z celkovych nakladu, jsou stanoveny jiz ve fazi v navrhu vyrobku. Na zakladé této skute€nosti je tfeba
pocitat jiz v této rané fazi budouci okolnosti a naklady na dosazeni nejlepSiho konceptu vyrobku k

kratké dobé.
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© CalcMaster® Injection molding software 12 makes the mold calculation very easy

CalcMaster®

Software pro optimalizaci a modelovani vyroby vstfikovanych vyrobku.

Se softwarem CalcMaster zaéina vypocet od:
Produktového designu.
Nasledné bere v uvahu cely:
Koncept
Na tomto zakladé vytvari komplexni
MODEL NAKLADU
FINALNIHO vyrobku
a determinuje jednotlivé:
nakladovou cenu formy + detailni rozpis vyrobnich hodin.
Standardni + Detailni soupis hodin pro programovani a techn.
pFipravu vyroby
Parametry pro vstrikovani.

Kompletni nakladova cena vyrobku

CalcMaster® je nejkomplexnéjsi software pro vstfikovani plas Calcmaster velmi rychle vyhodnoti:
Standardni Calcmaster velmi rychle vyhodnoti:
1- Nakladovou cenu formy,
Standardni + Detailni vyéet hodin pro programovani a techn. pfipravu vyroby
1a- Podrobny rozpis hodin
2 - Parametry pro vstrikovani (simulace)
3- Ekonomicky pocet dutin
4 - Kompletni nakladova cena vyrobku
5- Poptavkova cena formy
6 - Vytvoreni kompletni nakladové nabidky formy
Dopliky na CD-ROM:
1- Rozméry Formy
2- |-Know Molding 3D software
3- 3D Prohlize¢
5- Cumsa Demo (€asti forem pro vstrikovani plastt)

Volitelna ¢ast pro CalcMaster formy a vypocet vstrikovani
Pouze pro pouziti v kombinaci se zakladnim CalcMaster softwarem
Tato volitelna ¢ast pro formy a vstfikovani zahrnuje:

1 - Rozmérova analyza forem

2 - 2 Komponenty ve 2 dutinach.

3-2v 1 (2 komponenty v 1 dutiné).

4 - Levy a Pravy produkt.

5 - Patrové formy

6 - Prototypové formy

7 -1 + 1 produkty ve formé.

8 - kombinace konstrukci forem (ne kazda kombinace je mozna)
Professional verze Standard + volitelna ¢ast CalcMasteru

CalcMaster velmi usnadnuje projekt, navrh formy i celkovou kalkulaci zbozi
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